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La prSsente invention a pour objet des pexfectionaements auz raccords 
de tiibes destines a raccorder ixn tube souple ou un tube en un matSriau ductile, 
soit sur un autre tube, soit sur un embout d^appareil. 

Le secteur technique de 1' invention est celui de la construction 

5 des accessoires de raccordenient de tuyauteries. 

On connait deja des raccords de tubes coiiqjortaiit une piece d'ancrage 
deformable radialement qui assure la liaison mecanique entre le raccord et 
I'extremite du tube lors de I'asseinblage du raccord avec un loanchon intennS- 
diaire entre deux tubes ou avec un embout d'appareil. 

10 Dans une demande de brevet anterieure, les auteurs dci la presente in- 

vention ont dScrit tm raccord de ce type conportant une piece de compression, 
mobile en translation lors de 1 'assemblage du raccord, et maintenift prison- 
niere dans le corps du raccord de telle sorte que le raccord et ses accessoi- 
res forraent une unite. 

13 La presente invention a pour objet des perfectiounements aux raccords 

decrits d^Ti s cette demande anterieure* 

L'objectif de la presente invention est de procurer des raccords de 
tubes qui s'ancrent automatiquesment et de fagon gtanche sur I'extr&nitg lisse 
d'un tube souple ou d*un tube en tm matSriau ductile, par exenple d'un tube 

20 en plofflb ou en cuivre, lorsque le raccord est connecte sur une piece de rac- 
cordement, dans lesquels I'ancrage et l'gtanch§itS sont realises par une mSme 
piSce solidaire du corps de raccord, de sorte que le raccord eqxiipe de cette 
piece forme une unite et peut meme former une seule et meme piece. 

Un raccord selon 1 'invention est destin€ I connecter I'extremite lis- 

25 se d'un tube souple ou d^un tube en un materiau ductile, par exenple d'xm tiifae 
en matiere plastique souple ou semi-rigide ou d*un tube en plomb ou en cuivre, 
sur une piece de raccordement situee dans le prolongement dudit tube, laquelle 
piece peut etre soit un enbout de sortie ou d'entree d'un appareil, soit un 
autre raccord- du meme type ou une pi&ce intermediaire entre deux raccords . 

3Q Un raccord selon 1 'invention coiqiorte, de fagon connue, un corps cy- 

lindrique^qui est travers€ de part en part par un alesage axial, qui est equipe, 
a I'extr&nite avant, de moyens pour le conuecter sur ladite piece de raccorde- 
ment et qui condor te, a I'extremite arriere, une jupe qui s'etend radialement 
vers I'interieur et qui est percee d'un alesage ayant un diametre ISgerement 

35 superieur au diamStre extgrieur du tube sur I'extrSmitg duquel le raccord est 
mont€« 

L'objectif de 1 'invention est atteint au moyen d'un raccord qui caar 
porte, a I'intSrieur de I'alesage axial et I I'avant de la jupe, une bague 
d^ancrage. rigide et flexible, dont le bord arricre est fixS au corps et dont la 
40 pgripbSrie exteme et le bord avant sont sSpargs du corps par un espace 
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axuLulaire dans lequel un coin est enfoncg de sorte que ladite bague flgchit 
autour de son extremity arriere et que le bord avant penetre dans la paroi ex- 
terne dudit tube en formant a la fois une piece d'ancrage et tin joint d'etan- 
chgitg. 

Dans un mode de realisation particuliire, la bague d*ancrage est cons- 
tituee par une levre annulaire incorporee au corps auquel elle se rattacbe par 
la jupe. Un tel raccord pent etre moulg d*une Seule piece en une rgsine polymg- 
r is able semi-rigide ou en un mgtal ductile* 

Bans un autre mode de realisation, la bague d'ancrage est sgparee 
du corps et cos^orte k I'extr&nite arriere des moyens pour la solidariser avec 
le corps de raccord. Ce deuxieme mode de realisation convient specialement 
pour fabriquer des raccords ayant un corps metallique et une bague annulaire 
en resine polymerisable qui est rigide dans le sens longitudinal et flexi- 
ble dans le seas radial. 

Le resultat de 1^ invention est un nouveau produit qui constitue un 
raccord de tube auto-bloquant particuliSrement simple. 

Un raccord selon 1* invention con^ortant uniquement un corps de rac- 
cord et un prolongement annulaire, vers 1* avant, de celui-ci suffit a connecter 
de fajon Stanche l'extr&nit§ lisse d'un tube souple ou d'un tube en metal ducr 
tile sur une piece de connection de forme appropriee coiaportant une face ter- 
minale formant un coin qui converge vers I'interieur et qui coopere avec la 
face libre terminale du prolongement annulaire pour deformer radialement celui- 
ci et pour l^ancrer de fagon etandie dans le tube. 

Get ensenijle pent etre realise d'une seule piece en ime resine poly- 
merisable suffisaxmnent rigide tout en €tant legerement dgformable, par exenqile 
en rgsine acStal, en polyester, en polyamide, en polypropylene , en chlorure de 
polyvinyle etc ••• 

Dans un autre mode de rialisation, on pent fabriquer des raccords 
selon l'invention,qui pexivent s' adapter sur des eid>outs normalises ou sur des 
pieces de raccordement de forme habituelle.en equipant chaque raccord d'une 
piece de conqpression, prisonniere a I'interieur du corps du raccord tout en 
pouvant se d§placer axialement dans celui-ci,de sorte que le corps de raccord, 
la bague d'ancrage et la piece de compression formant une unite indissociable 
et prete ^ l*ea^loi, qui s'ancre automatiquement sur l^extremite lisse d'tm 
tube lors de la connexion de celui-ci sur une autre piece de raccordement. 

Les raccords selon 1 invention peuvent etre enti&rement monies par 
injection de rgsine polymSrisable, en une ou plusieurs pieces. Le corps pent 
etre egalement moule en metal • Dans les deux cas, la fabrication en serie est 
facility et le cout de fabrication est reduit. 

Les experiences r€aiisges ont montre qu'avec un raccord selon 
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I'inventioa fonnS d'lme seule piece en rgsine polymerisable et d'uae piece de 
compression, on obtient un tres bon ancrage necanique sur un tube plastique.qui 
rgsiste a des efforts eleves de traction sur le tube. 

La levre annulaire forme un joint a levre qui assure une tres bonne 
gtancheite, laquelle est amglioree du fait que I'extrgmite libre de la levre 
penetre dans la matiere du.tube. 

La description suivante se r€f6re aux dessins annexes qui represen- 
tent des exeii?»les de realisation de 1« invention sans aucun caractere limitatif . 

Les figures 1 et 2 reprgsentent en demi-coupe axiale, un raccord 
selon 1* invention en position de dgbut et de fin de connexion sur un eniout 

filete d'appareil. 

La figure 3 represente, en demi-coupe axiale, deux raccords selon 
1' invention, I'un en debut et 1' autre en fin de connexion de deux tube bout a 
bout. 

Les figures 4, 5 et 6 reprgsentent , en demi-coupe, des variantes de 
realisation d'un raccord selon 1' invention. 

Les figures I et 2 reprSsentent un raccord I place autour de I'extrg- 
mitS lisse d'un tube 2, qui est un tube en matiere plastique ou en un materiau 
malleable pour connecter celle-ci sur une piSce de raccordement f iletge 3 qui 
peut Stre, soit un embout d'appareil, comme le representent les figures 1 et 2, 
soit un mancbon ou un mamelon filete intermediaire entre deux tubes comme le 

represente la figure 3. 

Le raccord con^orte un corps cylindrique 4 d»axe x xl percg de part 
en part d'un alisage 4c dans lequel le tiibe 2 est engag§. 

Le corps 4 con^orte. & I'extremite avant, qui est celle qui est si- 
tu€e du cot€ de la piece de raccordement 3, des moyens pour le connecter sur 
cette piece, par exemple,dan8 le cas de la figure, un filetage femelle 5 qui 
se visse sur le filetage mSle 6 de I'enbout 3. II est bien precise que cet 
exemple n'est pas limitatif et que les moyens de connexion portes par le corps 
4 pourraient egalement etre un filetage male placg a la peripherie exteme ou 
pfting une bride. 

Le corps 4 comporte, a la pgriphSrie exteme, des moyens pemettant 
de le serrer avec une clef, par exenple un pourtoor polygonal 7. 

L'extr&nLtS arriSre du corps 4 forme une jupe 8 qw. s'Stend radiale- 
ment vers I'intSrieur et qui est perc&d'un algsage 8a, d'a» x xl, dont le 
diamStre est IggSrement supgrieur au diamfetre extgrieur du tube 2, tandis que le 
diamStre de I'alSsage 4c est seasiblement supgrieur au dianetre exterieur du 
tube 2. 

La jupe 8 est prolongge par une IS^re annulaire 9, s'etendant vers 
I'avant dans I'espace annulaire compris; entre la surface exteme du tube 2 et 
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la peripherie de I'algsageAc- 

Dans cet exes^le de realisation, la levre 9 fome une seule piece 
avec le corps de raccord 4 et est rattach^e 1 celui-ci par son extr&aite arriere. ' 
Par coatre, le bord avant 10 et la peripherie ezteme de la levre 9 sent sg- 

5 parg du corps A par un espace annulaire 1 1 • 

Le matiriau coxDposant le corps de raccord 4 et la levre 9 est rigide 
mais flexible radialenent ,autour de l^extrSmitg arrigre.de sorte que lorsqu'on 
enfonce un coin 12 dans 1' espace annulaire 11, le bord avant 10 flSchit vers 
I'interieur et penetre dans la surface exteme du tube 2. 

10 Le raccord represente sur les figures 1 et 2 coinporte de fagon con^ 

nue une bague de con^ression 13 dont I'extremite arriere forme le coin 12 qui 
converge vers 1* arriere. La bague 13 est par exemple une bague en matiere plas- 
tique rigide et elle comporte a la peripherie exteme des ergots 14 qui la 
naintiennent prisonniire dans le corps du raccord avant qu'il ne soit engage 

15 autour du tube 2,de sorte que le raccord et la bague forment une unite. 

La figure 1 montre le raccord en cours de cdnxiexion sur l'eid>out 3, 
au moment oii I'extrimite avant de la bague 13 arrive en butee contre un joint 
15 inter calg entre le raccord et I'extr^mitg de I'enbout 3. 

La figure 2 reprisente le raccord dans la position connectee. Sous 

20 I'effet du serrage du raccord, la bague 13 a coulisse vers 1' arriere par rap- 
port au corps du raccord et le coin 12 s'est engage dans 1 'espace !1 en faisant 
flechir la levre 9, de sorte que I'extr^miti 10 a pgnitrg dans le tube 2 en 
produisant l^ancrage du raccord sut le tube et l'€tanch€itg du raccordement . 

La bague 13 comporte i -I'extremite avant, un rebord 16,en saillie. 

25 vers l*int€rieur»8ur lequel I'extrSmitS avant du tube 2 vient en but§e, de 

sorte que pendant le serrage du raccord, la aati^re du t:ube soit refoulSe pour 
former un bourrelet 17 autour de 1' extremity 10* 

La figure 3 represente une variante dans laquelle les raccords ne 
coiqiortent pas de bague de poussee coulissante. 
30 Cette figure represente un raccordement bout a bout de deux tubes 

2a et 2b au-moyen de deux raccords 4a et 4b qui se vissent cfaacun sur un mame- 
Ion intermediaire ]8« Dans cet exemple, le mamelon 18 est un mamelon special 
dont ciiaque extrimitS pr^sente la forme dVun coin 12a et 12b. Ces deux coins 
remplissent la meme fonction que le coin 12 des figures 1 et 2. Le mamelon IB 

35 cooq)orte. une nervure interne 18a et les extrSmitSs des tubes 2a et 2b viennent 
en butSe contre cette nervure. 

Les raccords 4» 4a, 4b repr&sent§a sur les figures 1, 2 et 3 sont 
d'une seule piece qui pent etre moulSe par injection en matiere plastique ri- 
gide de telle sorte que la levre. 9 est suffisamment rigide dans le sens longi- 

40 tudinal pour rfisister aux efforts de tension qui sont exerces sur le tube tout 
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en etant suffisanoient flexible dans le sens radial pour se defomer et pSnetrer 
dans les tubes 2, la, 2b. 

Les raccords selon la figure 3 ont l'a:7antage d'etre d'une seule 
pigce mais exigent des Pieces de raccordement speciales. ay^nt une extr&nitg en 
5 forme de coin, qui sont, soit. des mamelons, soit des eisbocts. 

Les raccords selon les figures 1 et 2 sont en deux pieces mais pre* 
sentent I'avantage de pouvoir etre connectes sur les eidjouts ou. les mamelons 
traditionnels • 

Les figures 4 a 6 representent des variantes de realisation dans 
10 lesquelles la bague d'ancrage 9 ne fait pas partie du corps de raccord et est 
f ixge a celui-ci par son extrgndte arriere, cette fixation representant un en- 
castrement ou un appui ^ partir duquel la bague flechit. 

Ces variantes de realisation permettent de fabriquer des raccords 
coiq»ortant un corps et une bague coiqtosgs de materiaux dif f brents , par exeinple 
15 un corps inetallique en laiton et ime bague en resine polymerisable rigide. 

Les figures 4, 5 et 6 representent des raccords comportant, cosme 
ceux des figures 1 et 2, une bague de coinpression 13. II est precise que ces 
raccords peuvent egalement etre utilises, sans bague de con^iression, pour con- 
necter un tube sur un embout ou sur ^m mamelon comportant une extremite en for- 
20 me de coin, comaae dans le cas de la figure 3. 

La figure 4 repr^sente un node de rSalisation dans lequel la bague 
d*ancrage 9 coiqiorte, a l*arriire» im rebord 9a, en saillie vers l*exterieur, 
qui est engagg dans une gorge 19, creus§e I la pSriphgrie interne du corps du 
raccord. 

25 Le rebord 9a forme un anneau dgformable qui maintient la bague 9 

fixee au corps du raccord comme ua clips. 

La figure 5 represente un autre mode de realisation dans lequel la 
jupe 8 est repliee vers l*avant et coiqiorte un prolongement 8 c qui forme avec 
le corps 4 du raccord une pince dans laquelle est encastrie l^extr^mitg arriere 

30 de la bague d*ancrage 9. Dans ce mode de realisation, la bague d*ancrage 9 prg- 
sente I 1 'extremity avant un diam^tre inf€rieur au diametre de l'extr§mitg ar- 
riere. 

La figure 6 represente un mode de realisation dans lequel I'extremLtg 
arriere de la bague d'ancrage 9 est repliee vers I'exterieur et vers 1' avant et 
35 conqiorte un prolongement 9c vers 1' avant qui est engage dans une gorge 20 creu- 
see a la peripberie interne du corps 4. 

On connait deja des raccords de tubes con^iortant une bague d'ancrage 
qui coopere avec un coin, mais dans ces raccords connus la bague d'ancrage est 
indgpendante du corps du raccord. et. est appliqufie contra la surface exteme 
du tube par une coB^ression radiale tandis que dans les raccords selon 
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1 'invention, la bague d*ancrage est fizge par 1 'extremity arri^re au corps du 
raccord et se dSforme par flexion autour de la ligne d'appui ou d'encastrement 
dans le corps du raccord, de telle sorte que I'extremite avant de la bague pe* 
netre dans le tube en repoussant la znatiere vers 1* avant et en formant un bour- 

5 relet qui procure simultanSment I'ancrage et I'etancheit^ entre le raccord et 
le tube, resultat qui n*est pas attaint dans les raccords connus. 

De plus, la deformation en flexion de la bague d*un raccord selon 
1' invention est une deformation Slastique, de sorte que le raccord pent etre 
facilement d€monte lorsqu'on le dgconnecte, tandis que la deformation des ba- 

10 gues d'ancrage independantes du corps dans les raccords connus est une difor- 
nation permanente de sorte' que le demontage de ces raccords est malais^. 

Be preference, 1^ extremity avant de la bague de congress ion 9 est 
decoupee en biseau et presente une forme tronconique convergeant vers l*avant 
qui facilite la penetration dans la paroi du ttibe. 

15 Bien entendu, sans sortir du cadre de 1* invention, les divers ele- 

ments' constitutifs des raccords qui viennent d'etre d§crits a titre d'exenple 
pourront etre reiqilaces par des elements equivalents rea^lissant les memes 
f onctions • 
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BEVENDICATIONS 

Raccord de tube pour connecter l'extr§iitLt€ lisse d'un tube souple ou en 
un mat€riau ductile sur une piece de raccordement situee dans le prolonge- . 
ment^dudit tube, lequel raccord comporte un corps cylindrique qui est tra- 
verse de part en part par un alesage axial, qui est Squipe, 1 I'extremxte 
avant, de moyens pour le connecter sur ladite piece de raccordement et qui 
con^orte, a I'extremite arriere, une jupe qui s'etend radialement vers I'in- 
t^rieur et qui est percee d*un alesage ayant un diametre legerenent supe-. 
rieur au diametre exterieur dudit tube, caracterisS en ce qu'il con^orte, 
k I'int^rieur dudit alesage axial et E I'avant de ladite jupe, une bague 
d'ancrage, rigide et flexible, dont le bord arrifere est fixe au corps et 
dont la pgripberie exteme et le bord avant sont sgpar€s du corps par un 
espace annulaire dans lequel ua coin est enfonce, de sorte que ladite bague 
f lechit autour de son extremite arriere et que le bord avant penetre dans 
la surface exteme du tube en fonnant a la fois une piece d'ancrage et un 
joint d'etanch€ite. 

Raccord de tube selon la revendication 1, caracterise en ce que ladite ba- 
gue d'ancrage est constituee par une levre annulaire incorporSe audit 
corps auquel elle se rattacbe par ladite jupe. 

Raccord de tube selon la revendication 2, caracterise en ce que ledit corps 
de raccord et ladite l&vre sont. nxniles d^une seule piece. 
Raccord de tube selon la revendication 1 , caractSrisg en ce que ladite ba- 
gue- d'ancrage con^orte un bord arriere en saillie vers I'exterieur qui est 
accrocbe dans une gorge creusie I la pgripherie interne dudit corps. 
Raccord de tube selon la revendication 1 , caracterise en ce que ladite ju- 
pe est repliee vers I'avant et fonne une pince qui enserre I'extrgmite ar- 
riere de ladite bague d'ancrage. 

Raccord de tube selon la revendication 1 ,caractgrisg en ce que I'extrgnitg 
arriere de ladite bague d'ancrage est repliSe vers 1' exterieur et vers I'a- 
vant et est engag^e dans une gorge creuse ^ la pgriphgrie interne du corps 
du raccord. 

Raccord de tube selon I'une quelconque des revendi cations 1 a 6, caracte- 
rise en ce que le bord avant de ladite bague d'ancrage est decoupi en bi- 
seau et pr€sente une forme tronconique qui converge vers I'avant. 
Raccord de tube selon I'une quelconque des revendications 117, conportant 
une piece de conpression coulissante situSe dans I'alSsage dudit corps, en- 
tre I'extrimitg avant dudit corps et le bord avant de ladite bague d'an- 
crage, caractSrisg en ce que-l'extrgnitg arri&e de ladite piSfce de 
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compression presente la forme d'lin coin annulaire qui converge vers I'ar- 
riere et vers I'exterieur et qui s'enfonce dans I'espace annulaire coii5)ri8 
entre ladite bague d'ancrage et ledit corps, lorsque ledit raccord est 
connecte sur une piece de raccordement . 

Raccord selon l*une quelconque des revendications 4 a 8, caractSrise en 
ce que ledit corps est mgtallique et ladite bague d'ancrage est en une 
resine polymerisable rigide. 

Raccord selon la revendication 5, caractSrisg en ce que ladite bague 
d'ancrage prSsente a I'extr&nitg avant un diajnetre infSrieur au dianetre 
de l^extrgndtS arriere. 
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